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Abrégé : 
 
L'invention est relative à des chaussures dont les tiges (6) 
sont assemblées aux semelles par des rivets (8) et (9). La 
semelle de chaussure est en un seul bloc percé de petits 
trous (2) à ses bords. Chaque trou (2) traverse toute 
l'épaisseur de la semelle de sa face (1) à son dos (3). Des 
trous (7) correspondants sont percés sur brides, aux 
extrémités de la tige (6). Des cavités (4) sont également 
faites sur la surface latérale de la semelle 
perpendiculairement aux trous (2). C'est à partir de ces 
cavités latérales (4) que les brides de la tige (6) sont 
introduites de sorte à ajuster les trous (7) de la bride aux 
trous (2) de la semelle. Ensuite, on emmanche les deux 
parties (10) et (11) de rivets (8) et (9) au niveau des trous 
(2) et (7) ajustés pour fixer ensemble brides et semelle.  
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> Fabrication dans laquelle la tige est retournee vers l'exterieur au moment de la mise 

sur forme  ;  la tige est fixee sur la premiere partie de la semelle par une couture tout le 

tour. Cette technique nous fournit des chaussures fres tres solides et tre belles. 

Toutes ces techniques d'assemblage repondent a des besoins de solidite, d'esthetique et 

	

5 	de diversite. La diversite donc des techniques d'assemblage contribue a la diversite des modeles, 

permettant ainsi un large choix. 

L'invention a pour but de fournir des chaussures analogues a celles obtenues par la 

derniere en liste des techniques ci-dessus mais corrigeant le dedoublement de la semelle et 

remplacant la couture par la fixation par des rivets. 

	

10 	Conformement a l'invention, ce but est atteint avec une semelle de chaussure en un seul 

bloc (une seule parte) perce de petits trous a ses bords, au niveau OCJ les brides vont etre fixees. 

Chaque trou traverse toute l'epaisseur de la semelle allant de sa face (surface de contact 

pied/semelle) a son dos (surface de contact semelle/sol). Des trous correspondants sont perses 

sur les brides, aux extremites de la tige. 

	

15 	 Au niveau de ces trous, des cavites sont egalement faites sur la surface laterale de la 

semelle. Cavites et trous communiquent perpendiculairement. 

C'est a partir de ces cavites laterales que les brides de la tige sont introduites de sorte a 

ajuster les trous de la bride aux trous de la semelle. Ensuite, on emmanche les deux parties de 

rivets au niveau des trous ajustes pour fixer ensemble, brides et semelle. 

	

20 	 Les chaussures concues conformes a l'invention presentent des avantages de solidite et 

d'esthetique. En plus, en cas de dommage, les reparations par un cordonnier sont plus aisees. 

L'invention est decrite ci-apres, a l'aide d'un exemple pour lequel  : 

La figure 1 est une vue de dessus de la face de la semelle persee de trous ; 

La figure 2 est une vue de face du dos de la semelle persee de trous ; 

	

25 	 La figure 3 est une vue de profile de la semelle montrant la face et ses trous et la surface 

laterale et ses cavites  ; 

La figure 4 est une vue de face ou de dessus de la semelle et de la tige de chaussure 

fixees en partie  ; 

Les figures 5 et 6 representent une vue de profile des deux composantes d'un rivet. 
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La semelle de chaussure est en un seul bloc ou est constituee d'une seule partie. Elle est 

percee de petits trous (2) a ses bords, au niveau oil les brides de la tige (6) vont etre fixees. 

Chaque trou (2) traverse toute l'epaisseur de la semelle allant de sa face (1) (surface de contact 

pied/semelle) a son dos (3) (surface de contact semelle/sol). Des trous (7) correspondants sont 

s 	perses sur les brides, aux extremites de la tige (6). 

Au niveau des trous (2), des cavites (4) sont egalement faites sur la surface laterale de la 

semelle, Cavites (4) et trous (2) comnnuniquent perpendiculairement. 

A partir de ces cavites laterales (4), les brides de la tige (6) sont introduites de sorte a 

ajuster les trous (7) de la bride aux trous (2) de la semelle. On introduit ensuite, a partir du dos de 

10 la semelle (3), dans les trous (2) et (7) ajustes de la semelle et de la bride, la tige (10) de la 

premiere pate d'un rivet (8). A partir de la face opposee (1) de la semelle, on introduit la 

deuxieme pate (11) du rivet (9) dans les trous (2) et (7) precedent et on emmanche les parties 

(10) et (11) des deux parties de rivets. On repete la meme operation pour tous les trous pour 

aboutir a la tige fixee a la semelle par les fixations (5). 
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REVENDICATION 

1- Assemblage de tige et semelle de chaussures comprenant des rivets (8) et (9), une tige (6) 

et une semelle de chaussure caracterise en ce que la tige (6) est fixee a la semelle au 

moyen de rivets(8) et (9). 
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PLANCHE I/II 

Figure 1 

Figure 2 
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